曲面成型机等设备用途及基本要求

一、该批成型设备用于复合材料项目，具体用于复杂的板材成型及裁剪，满足复合材料项目中涉及到的各种成型工作需要；

二、曲面成型机-手动厚3MM（英国轮）

1、动力类型：手动；

2、最大处理板材厚度及：

铝板：厚度不小于2.0mm，可对材料强度为250 N/mm2的铝板进行加工成型；

钢板：厚度不小于1.5mm，可对材料强度为400 N/mm2的铝板进行加工成型；

不锈钢：厚度不小于1.0mm，可对材料强度为600 N/mm2的铝板进行加工成型；

3、水平和垂直喉深不低于560mm；

4、配两套成型夹具，且成型夹具之间的距离可以根据板材的厚度进行任意调整，轮式曲面成型装置的成型凸轮直径不低于180mm，成型凹轮直径不低于100mm，材质选用实芯不锈钢等高强度防锈抗压材质制成，能够满足海南高温高湿环境；

5、针对大量的大面积板材成型需求，需要在曲面成型后对材料边缘进行微量的收放边操作，需要设备自带微量手动收放边装置及功能，并配备两套收放边模头，钳口尺寸不小于50mm,以满足大面积成型后的微调需求；

6、设备自带一套气动曲面成型装置，可连接压缩气源进行曲面成型工作，且可以和轮式曲面成型装置进行任意拆卸更换，以满足粗成型后的精成型加工；

7、设备安装完后高度必须满足人员站立操作，要求底盘必须稳定扎实的固定在地面上，在进行成型操作时不能出现晃动或结构不稳定情况出现；

8、设备整体质保期不低于1年；

9、交付周期不高于8-10周；

10、随设备交付COC、操作手册（说明书）、原产地证明、箱单及相关拆装维修工具，现场测试正常满足要求即可；

11、设备安装调试合格后，在买方现场对操作、维修人员进行技术培训，保证相关人员可熟练操作系统，维护人员可熟练排除一般性故障；

12、卖方在质保期内在接到甲方故障通知4小时内响应，48小时内到达现场，72小时内排除故障。如质保期内更换的主要部件，其质保期顺延。如出现较大设备故障，停机超过2周，整机质保期顺延。

三、异形曲面收放边机


1、采用航空专用成型设备，即设备供应商提供的设备是专门用于航空板材收放边成型或向航空维修企业有过供货案例，并提供供货证明，不考虑民用通用型设备（民用通用型设备即没有向航空维修企业提供过该类型的设备）；

2、喉口深度不小于 380mm，上下模连接面间的开启高度 175-225mm，冲头上下振荡量 8mm，冲头进给调节量 30mm，冲头振荡频率不小于400 次/分且能够进行无极调速，机体调节角度 0-15°，可根据加工板材厚度和成型量调节收放边模头之间的距离，采用脚踏式控制模式来进行控制磨头之间的工作距离，并可根据需加工的板材厚度对上下冲头之间的最小距离进行预置以避免设备死机或损毁设备；

3、设备配备的变频器、交流接触器、时间继电器、电机采用国内外知名品牌；

4、机体的主要承载件与机箱是一整体球铁铸造结构。其结构紧凑同时刚性也较高。整个机体固定在前后二撑脚上，它能围绕支在撑脚上的支点作上下回转摆动，以适应不同习惯的操作者的操作使用。

5、机器所能成形的最大板厚：钢板（σb=450MPa)2.0mm 铝板（σb =250MPa)2.5mm 铜板(σb =250MPa) 2.0mm 不锈钢（σb =600MPa)1.5mm ；

6、主电机功率不小于1.5 Kw，进给电机功率不小于90W；

7、出于稳定性考虑，机器有牢固的地面固定设施，外形尺寸高度不低于1900mm以满足人员站立操作设备；

8、异形曲面快速成形机含以下部件:

1).收边模具(铝) 91 部件 2套；

2).放边模具(铝) 92 部件 2套；

3).收边模具(钢) 93 部件 1套；

4).放边模具(钢) 94 部件 1套；

5).整平模具(通用) 95 部件 1套；

6).收边模具(铝)模头 91-03 10套；

7).放边模具(铝)模头 92-04 10套；

8).收边模具(钢)模头 93-03 2套；

9).放边模具(钢)模头 94-04 2套；

10).配足够的模头安装专用胶及模头储存箱；

9、为了适应海口潮湿多雨的环境，结构件采用喷丸方式除锈，并喷涂防锈漆。

10、设备整体质保期不低于1年；

11、交付周期不高于8-10周；

12、随设备交付COC、操作手册（说明书）、箱单及相关拆装维修工具，现场测试正常满足要求即可；

13、设备安装调试合格后，在买方现场对操作、维修人员进行技术培训，保证相关人员可熟练操作系统，维护人员可熟练排除一般性故障；

14、卖方在质保期内在接到甲方故障通知4小时内响应，48小时内到达现场，72小时内排除故障。如质保期内更换的主要部件，其质保期顺延。如出现较大设备故障，停机超过2周，整机质保期顺延。
四、滚边机-手动厚3MM宽1.5M


1、动力类型：手动；

2、最大处理板材厚度3MM，处理板材的最大宽度1.25M，辊筒直径不低于60mm，材质选用不锈钢等高强度防腐材料制成，能够进行正反转成型操作，且需配备助力或省力装置以应对高硬度材料的成型；

3、上轮滚需要可进行快速拆卸，除固定滚轮以外，剩余两个滚轮要求能够进行三维方向尺寸调节，以满足不同厚度、材料、成型角度的需求，需满足高度为1.25英寸的金属蜂窝曲面成型，活动部位配专用的润滑油；

4、针对不同的材料可进行速度调节来匹配材料特性；

5、为了适应海口潮湿多雨的环境，结构件采用喷丸方式除锈，并喷涂防锈漆。

6、设备整体质保期不低于1年；

7、交付周期不高于8-10周；

8、随设备交付COC、操作手册（说明书）、原产地证明、箱单及相关拆装维修工具，现场测试正常满足要求即可；

9、设备安装调试合格后，在买方现场对操作、维修人员进行技术培训，保证相关人员可熟练操作系统，维护人员可熟练排除一般性故障；

10、卖方在质保期内在接到甲方故障通知4小时内响应，48小时内到达现场，72小时内排除故障。如质保期内更换的主要部件，其质保期顺延。如出现较大设备故障，停机超过2周，整机质保期顺延。
五、弯边机-手动厚3MM宽1.5M


1、动力类型：手动，最大处理板材厚度：3mm，处理板材的最大宽度：1200mm，

2、配以下尺寸的成型弯角：R2.0mm、R2.5mm、R3.0mm、R4.0mm、R5.0mm,并提供成型弯角的存放架位，且要求能够轻松便利的拆换并配有牢靠的固定装置，活动部位配专用的润滑油；

3、顶梁行程220mm，底梁和调整梁的调整量不小于60mm，夹紧梁行程220毫米，设备需自带可调角度规以满足弯折角度的精度,在高硬度材料成型时有助力或省力装置提供额外成型力支持；

4、设备配备的加紧装置需满足在进行弯边操作时板材不出现松动或滑动等情况，并且需配备人员防碰撞装置及成型手柄反弹阻尼装置，以避免材料硬度高出现设备手柄反弹伤及操作人员；

5、为了适应海口潮湿多雨的环境，结构件采用喷丸方式除锈，并喷涂防锈漆；

6、设备固定在地面安装，在进行成型工作时不能出现晃动和不稳定情况出现，高度需满足人员站立操作；

7、设备整体质保期不低于1年；

8、交付周期不高于8-10周；

9、随设备交付验收要求：随设备交付COC、操作手册（说明书）、原产地证明、箱单及相关拆装维修工具，现场测试正常满足要求即可；

10、设备安装调试合格后，在买方现场对操作、维修人员进行技术培训，保证相关人员可熟练操作系统，维护人员可熟练排除一般性故障；

11、卖方在质保期内在接到甲方故障通知4小时内响应，48小时内到达现场，72小时内排除故障。如质保期内更换的主要部件，其质保期顺延。如出现较大设备故障，停机超过2周，整机质保期顺延。
