技术规范书——宽体机平尾喷漆梯架

	一、设备数量及用途

	1、设备名称
	宽体机平尾喷漆梯架

	2、数量
	1套

	3、安装位置
	宽体喷漆机库

	4、适用机型
	A330-200、A330-300、B787-8、B787-9系列机型

	5、设备用途
	水平尾翼下表面翼根部机身部分区域、平尾下表面区域的施工需求。

	6、梯架组合方式
	宽体机库移动平台与平尾梯架、机身梯架搭配使用，满足平尾区域喷漆使用需求。

	二、设计和制造标准

	2.1按中华人民共和国国家标准及相应的全国性行业标准或者国际通用标准进行设计制造。适用标准包括但不仅限于以下清单所列标准:

IS0 14122/GB 17888          《机械安全一进入机械的固定设施》 

IS0 12100/GB/T 15706        《机械安全一设计通则》

GB4053.3-93                 《固定式工业防护栏杆安全技术条件》 

GB 4053.4-93                《固定式工业钢平台》
GB/T12469-90                《钢熔化焊接头的要求和缺陷分级》 

GB/T3098·1-2000            《螺栓力学性能》 

GB11373-2017               《热喷涂金属零部件表面的预处理》
《JHT 3011.23-2006地面安全第23部分民用航空器地面设备的安全技术规范》。

2.2以上标准和规范如果出现对于同一对象有两个或两个以上规定的，执行最高级别的规定。如果被新标准和规范替代，执行新的标准和规范。如有不确定或相矛盾的地方，需与招标方进行协商，由招标方书面认可后方可执行。

	三、制造技术要求

	1.设计方案：完成并上传宽体平尾喷漆梯架的设计方案、设计蓝图；梯架设计方案、设计蓝图包括不限于：技术文件（技术参数以及相应要求的图纸）、梯架制造图纸、梯架使用说明、质保周期、售后服务等内容。同时，本次采购项目将开展现场讲标要求，竞标方根据上传的设计方案以及上传的其他资料进行现场讲标。
2.共用机型设计：
平尾梯架采纳共用梯架，整个梯架为分体组合型梯架，现场施工时根据A330-200、A330-300、B787-8、B787-9系列机型平尾高度的不同，选择不同的梯架进行匹配，满足宽体A330-200、A330-300、B787-8、B787-9系列机型的平尾下表面安全喷漆的工作需求。
分体组合后梯架拼接成整体梯架后，平台倾斜坡度与A330-200、A330-300、B787-8、B787-9系列机型尾翼倾斜坡度保持一致，确保平尾蒙皮下表面1.6至1.8米的作业适宜高度。
平尾梯架设计高度应以不干涉平尾前缘与升降舵摆动最高位与最低位为准。以平尾垂直投影为参考依据，梯架宽度距离前缘≥0.6米，升降舵后缘≥0.6米，距离平尾翼尖≥0.6米；平尾其整体轮廓位于梯架轮廓内（含平尾下表面根部位置）。
梯架分体组合完毕后，单体梯架载重能力需在360KG以上，人员走动时，不允许出现明显的晃动、颤抖现象。

3.规范安全标牌：铭牌安装在梯架侧面1.2~1.5米高度范围内;铭牌字迹应清晰可见，其内容应至少包括:工作梯名称、最大载荷或承载人数、高度、梯架组合位置编号、适合机型等。
4.梯架拼接工艺：所有梯架拼接完毕后缝隙不得超过50毫米间隙。

5.防护措施：靠近机身一侧的梯架边缘设计高20CM的挡脚板；除机身侧梯架外，剩余的3个工作面梯架配置1.2米高的护栏，规格为Φ33mm以上镀锌钢管制作，并具备放倒功能；

6.灯光照明：

1）平尾梯架照明安装在平台底部与平台齐平，平尾下表面照明亮度不小于500Lux。

2）所有电缆线的敷设均应采用桥架或管路敷设，电线不允许接线，如有接线情况增加接线盒，接口部分及接线盒做好的防水防爆防潮。 

3）供电系统采用3相5线制，接线插头需按照现有梯架型号配置，供电配电系统具有良好的接地保护，绝缘等级不低于IIBT4。外漏电气元件防护等级至少为IP55。
7.气源要求：平尾梯架每侧安装1个气源接口三通接头，气源接口使用BACO（巴可）接口。气源管道为6分管，接头高度在梯架侧面1.0~1.2米高度范围内。

8.材料选择：
1）梯架主体采用钢结构，叉型结构是345材质，其它是Q235材质，铝架是6061T6材质。结构钢板材为厚度大于4mm小于20mm。梯架重量设计以四人即可轻易移动为基准，重量应控制在400KG至1000KG之间。

2）梯架平台有内加强肋条，加强肋条框架截面不大于50CMx50CM，型材壁厚不低于4mm；支架材料型材截面有80x80mm、40x80mm,型材壁厚不低于4mm。

3）梯架工作面构件结构为菱形镀锌钢网，尺寸不大于40x80mm,材料厚度不低于4mm;
4）梯架整体颜色为银色。
9.防撞设计：接近飞机的梯架收缩板边缘均配备了防撞条或定制的安全防撞装置，防撞胶条材质为三元乙丙橡胶，采用厚度不小于5cm厚的铝条或钢条压紧、螺栓对穿固定，相邻螺钉间距不大于200mm；收缩板宽度不大于0.6米，长度为不小于0.6米，采用便捷的快卸锁扣系统，抽缩板两侧每间隔10CM设计锁定孔，且锁扣平滑嵌入，不影响平台平整度。
10.移动稳定性：移动梯架每个需配备4把手摇式地锁在地锁装置使用后，确保梯架在任何位置都能稳固停放。
11.统一接地系统：统一配备DKJ-16A接地装置，实现各梯架间安全接地连接。
12.无缝拼接方案：平尾梯架与机身梯架的拼接设计确保缝隙不超过50毫米间隙缝；拼接完成后，超过30CM以上的高度落差需配备相应的补偿梯，实现平尾梯与机身梯架前后畅通无阻，便于工作人员通行与安全作业。
13.梯架间固定：各梯架拼接完毕后，使用紧固装置进行梯架间固定，整体性不会产生晃动。
14.移动轮子配备：每个梯架配备4个8寸铁芯聚氨酯万向轮。

15.梯架防腐要求：梯架依据GB11373-2017防腐处理。

	四、制造、安装和验收要求

	4.1供应商资质要求
具有法人资格或者具有独立承担民事责任能力的企业;
遵守国家法律、行政法规，具有良好的信誉、较好的盈利能力；
有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录；
参加本次采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法违规记录；
参加本次采购活动前三年内，有类似大型整套维修机坞、喷漆机坞整套及同类梯架或局部维修机坞、机头、机身、尾翼、跨翼等梯架设备最少1套起的制造经验，投标人须提供案例。
4.2梯架生产厂家应负责梯架的设计、制造、运输、装卸、安装、调试等工作。

4.3用户方的代表有权对生产制造和安装的全过程进行监督,有权随时在生产制造和安装现场进行检查和查阅有关资料，供货方应提供一切便利条件，但用户的检查不代替供货方的责任。

4.4梯架到达安装现场后，如需要安装调试，在不影响生产情况下3周内安装调试。如调试过程中需要改造，甲方协调场地保障，如产生场地费用，中标方自以及所有交通费、住宿费由中标方承担。
4.5在梯架设备装卸和安装施工期间，中标人须负责解决所需的起重、搬运、脚手架、安装工具以及相应的安全保障措施。

4.6用户对梯架进行验收，发现不合格项，生产厂家要24小时响应并提出处理办法。

4.7验收时应抽查焊点是否做好防锈处理，以及检查焊接工艺是否达到要求。（梯架无损探伤第三方检测报告、梯架钢结构安全评估报告第三方评估报告）
4.8初步验收要求：梯架调试完成后，由招标人进行初步验收，如经验收不符合本技术要求及合同规定，中标人应在7日内无条件更换不合格设备并承担由此产生的一切费用。如果初步验收合格，梯架设备进入试运行，试运行期为调试合格后3个月。 

4.9试运行结束后，由招标人会同中标人进行最终验收，最终验收合格，方视为设备及安装最终被招标人接受。

4.9.1系统的技术性能验收应满足如下要求：

所有的设计、安装、运行符合竞标单位的设计技术规范；

提供各种设计和运行参数的测试报告，包括但不限于以下文件，竣工图和设计图的比对，如有更改需提供说明（包括设计变更证明文件，设备及材料代用单）；

材料厂家提供的产品合格证，产品说明书。安装图纸等技术文件；

安装技术记录（包括设备检查，安装质量检查记录）调整试验记录（包括设备，绝缘阻值，接地电阻测试记录和试运行记录,平台提升同步性检测，过载保护装置及绝缘阻值测试）；
提供备品备件交接清单和备件及消耗件型号清单，包括提供的专用工具；
4.10生产厂家应按照12年的使用年限进行设计，喷漆梯架质量保修期至少为2年以上。

	五、梯架草图
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